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Technischer Bericht

Nr. RP-003628-A0-144

Uber die Radfestigkeit der Sonderrader Typ ANEOK

| Auftraggeber:

RadgréBe 8J x 20 H2

AEZ

Leichtmetallrader GmbH
IndustriestraBe 4 - 6
53721 Siegburg

Dieser Bericht beinhaltet ausschlieBlich den Nachweis der Radfestigkeit. Die nachfolgend be-
schriebenen R&der wurden nach den ,Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fir Kraft-
fahrzeuge und ihre Anhanger” vom 25.11.1998 bezuglich der Dauerfestigkeit geprift. Fur die
Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende Berichte vorzulegen.

Il Technische Angaben zu den Sonderradern

Hersteller: AEZ Leichtmetallrader GmbH
Raadtyp: ANEOK (Nemesis)
RadgréBe: 8J x 20 H2

Einpresstiefe: siehe Ubersicht

Art des Sonderrades:

dreiteiliges Leichtmetallsonderrad

Ausfuihrungsbezeichnung:

siehe Ubersicht

Lochkreisdurchmesser: siehe Ubersicht
Lochzahl: siehe Ubersicht
Mittenlochdurchmesser: siehe Ubersicht
Zentrierart: Mittenzentrierung
Geprufte Radlast: siehe Tabelle
Reifenabrollumfang: siehe Tabelle
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Il Ubersicht der Ausfithrungen

Ausfuhrungs [Lochzahl/|Bolzen zyl. MaB|EinpreB-{Mitten-|Radflansch| zul. zul. ab
-bezeich- |Lochkreis|-loch-@|Bolzen- | tiefe in [loch-&| Anlage- | Abroll- |Radlast|Herst.-
nung -Ginmm|inmm | lochin | mm |in mm [flaiche- & in| umfang | inkg |datum
mm mm in mm Monat/

Jahr

108 20 108/5 | 15,5 | 10,5 20 67,1 150 570 2147 | 05/07

IV Beschreibung der Sonderrader

Hersteller und Vertrieb: AEZ Leichtmetallrader GmbH

Art der Sonderrader : dreiteilige geschmiedete LM-Sonderrader
mit unsymmetrischem Tiefbett und
Doppelhump, Felgenschissel mit 5
Speichen und dazwischenliegenden
Luftungs6ffnungen, Nabenbohrung durch
Deckel verschlossen. Die Teile des Rades
werden mit 19 M8x1,25 Schrauben und
Muttern verschraubt.

Korrosionsschutz : anodisiert mit Titan Legierung

IV.1 Radanschluss

Befestigungsart: je nach Fahrzeugtyp mit Kegelbundschrau-
ben bzw. -muttern Kegelwinkel 60 °

Anzahl der Befestigungsbohrungen: siche Ubersicht

Durchmesser der Befestigungsbohrun-

gen in mm: 15,9

Lochkreisdurchmesser in mm: siehe Ubersicht

Mittenlochdurchmesser in mm : siehe Ubersicht

Zentrierart: Mittenzentrierung

Anzugsmoment in Nm: je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers,

jedoch max. 160 Nm bzw. wie im jeweiligen
Verwendungsbereich angegeben
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1V.2 Kennzeichnung der Sonderrader

An der Innenseite der Sonderrader wird folgende Kennzeichnung angebracht:

Produktionszeichen: AV
Hersteller: AEZ
RadgroBe: 8J x 20 H2
Radtyp: ANEOK
Ausfihrungbezeichnung: z.B. 108 20
Lochkreis: z.B. PCD108
Einpresstiefe in mm: z.B. Et 20
Herkunftsmerkmal: Made in EU

Herstellungsdatum: Monat und Jahr
An der Innenseite der Sonderrader kdnnen noch weitere Kontrollzeichen angebracht sein.

V. Sonderradpriifung

V.1 FelgengréBe

Die MaBe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem Hump ent-
sprechen der E.T.R.T.O - Norm. Die MaBe wurden Uberprift. Die nachgepruften Muster stimm-
ten in den wesentlichen Punkten mit den Zeichnungsunterlagen Uberein.

Datum:
22.05.07

Zeichnungsnr.:

Zeichnung des Sonderrades 127-4A_DESIGN

V.2 Werkstoff der Sonderrader

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der
Beschreibung des Herstellers aufgefihrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht gepraft.
V.3 Festigkeitsprifung

V.3.1 Dauerfestigkeitsprifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbelasteten Scheibenradprifstand untersucht. Der

Prifung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.
Aus- Einpress-| max. Reibwert dyn. entspricht| max.
fihrung tiefe in | Radlast Reifen- |Abrollum-|Biegemo-
mm in kg halbmesser| fangin | mentin
in m mm Nm
108 20 20 570 0,9 2147 0,342 3666

An den gepruften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzuléssiger Abfall des Anzugmomentes der Be-

festigungsteile war nicht gegeben.
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V.3.2 Impact- Test

Zum Nachweis eines ausreichenden Bruchverhaltens wurde ein Impact-Test nach ISO 7141
durchgefuhrt. Als Prifbereifung wurde die in der folgenden Tabelle genannten ReifengréBen
verwendet. Dabei wurde jeweils ein Fabrikat mit mdglichst geringer Querschnittsbreite gewahilt.

Ausfiihrung Lochzahl/ Einpresstiefe max. ReifengroBe
Lochkreis in mm Radlast in
kg
108 20 108/5 20 570 225/30R20

Die Anforderungen der Richtlinie wurden erfullt.

V.3.3 Abrollpriifung
Bei der Abrollprifung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausflihrung: 108 20
Radlast in kg = 570
Priflast in kN = 13,98
(2,5x FR)

Abrollstrecke in km = 2000
Reifendruck inbar: = 4.5
Max. zul. Reifenbreite: = 245/..

An den gepruften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulassiger Abfall des Luftdruckes der Prufbereifung
war nicht gegeben.

VI Auflagen und Hinweise

1)  Bei der Festigkeitsprifung wurden je nach Ausfihrung ein Abrollumfang (s. Tabelle) zug-
rundegelegt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem Abrollumfang ist technisch unbe-
denklich.

2)  Die geprufte Radlast und der Abrollumfang missen ausreichend sein.
3) Die AnbaumaBe sind zu Uberprifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der Zentrierung,
Schrauben- bzw. Stehbolzenlange und Gewinde zu Uberprifen.

4)  Die Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der Bremsanlage und
des Fahrwerks muss gegeben sein (Wuchtgewichte beachten). Die Freigangigkeit zu Tei-
len des Fahrwerks ist zu prufen.

5)  Es sind nur schlauchlose Reifen mit speziellen Ventilen des Herstellers zulassig. Die Ven-
tile missen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen mdglichst kurz
sein und darfen nicht Gber die Radkontur hinausragen. Die Montage des Reifens muss
von der hinteren Seite des Rades erfolgen (Lage des Tiefbettes).

6) Es durfen auBen keine Klammergewichte zum Auswuchten der Rader verwendet werden.
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7)  Beider Auswahl der BereifungsgréBen ist zu beachten, dass die Abmessungen (Nenn-
breite sowie Querschnittsverhaltnis) der bei der Impactprifung verwendeten ReifengréBe
nicht unterschritten wird (siehe Tabelle zu Punkt V.3.2).

Dieser Bericht umfasst 5 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden.

Essen, 18.06.2007
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